
书书书

犐犆犛２５．０４０．３０
犑２８

! " # $ % & ' ' ( ) *

犌犅／犜３８８７３—２０２０

!"#$%&'()*+
犌犲狀犲狉犪犾狊狆犲犮犻犳犻犮犪狋犻狅狀狊狅犳狊狅狉狋犻狀犵狉狅犫狅狋狊

２０２００７２１,- ２０２１０２０１./

' ( + , - . / 0 1 2
' ( ) * 3 / 0 4 5 6 , -



书书书

目　　次

前言 Ⅲ…………………………………………………………………………………………………………

１　范围 １………………………………………………………………………………………………………

２　规范性引用文件 １…………………………………………………………………………………………

３　术语和定义 １………………………………………………………………………………………………

４　分类 ２………………………………………………………………………………………………………

５　技术要求 ２…………………………………………………………………………………………………

６　试验方法 ４…………………………………………………………………………………………………

７　检验规则 ５…………………………………………………………………………………………………

８　成套性 ６……………………………………………………………………………………………………

９　标志、包装、运输和贮存 ６…………………………………………………………………………………

附录Ａ（资料性附录）　最大工作节拍和错分率检验方法 ８………………………………………………

Ⅰ

犌犅／犜３８８７３—２０２０



前　　言

　　本标准按照ＧＢ／Ｔ１．１—２００９给出的规则起草。

本标准由中国机械工业联合会提出。

本标准由全国自动化系统与集成标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１５９）归口。

本标准起草单位：北京机械工业自动化研究所有限公司、武汉人天包装自动化技术股份有限公司、

重庆德新机器人检测中心有限公司、济南方德自动化设备股份有限公司、苏州艾隆科技股份有限公司、

上海沃迪智能装备股份有限公司、金陵科技学院、西安禾思众成精密机械有限公司、航空工业成都飞机

工业（集团）有限责任公司、中国检验认证集团湖北有限公司、东莞市李群自动化技术有限公司、广州数

控设备有限公司、武汉华志机器人产业技术研究院有限公司、武汉泰安晶液态金属科技有限公司、重庆

华数机器人有限公司。

本标准主要起草人：侯春敏、李响、李本旺、郭栋、苏渊博、宋勇、童上高、李国振、郭语、杨益民、

曾德标、李晓明、俞春华、陈诗雨、王汉翼、滕胜、杨双峰、杨宝军。

Ⅲ

犌犅／犜３８８７３—２０２０


